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Tallinna tehase juht Peeter M&rd (istub)
koos tehnikajuhi Artur Lipnikoviga

NSTO GRUPPI KUULUV Ensto

Ensek, millel on tehased nii Keilas

kui Tallinnas, on rahvusvaheline
rohetehnoloogia ettevote, mille stratee-
gia keskmes on nutikas linn. Kaasaeg-
sest tootmisest radkides rohutab Tallinna
tehase juht Peeter Mdrd, et automatisee-
rimine on mdddapéddsmatu. ,,Kui
vaatame nditeks Ensto robotite ja
toodete nditel, on uue pdlvkonna tooted
palju kompleksemad ja mitmekesise-
mad, mistottu oleks nende késitsi
valmistamine ebaefektiivne. Iga toot-
misettevotte jaoks on konkurentsis
plisimiseks oluline olla vdimalikult
tohus — nii ressursi kui aja kasutamise
mdttes. Ja siin tulebki appi robotiseeri-
mine ja automatiseerimine.*




Isolatsiooni labistavad
klemmid
Ensto Enseki plastivalus kasutatakse
nelja robotiga todkeskust, et toota uudse
lahendusega isolatsiooni lébistavaid
klemme, mida kasutatakse madalpinge
ohuliinide veekindlaks ithendamiseks.
Peeter Mordi sonul on tegemist uue
polvkonna tootega, mille valmimisel
saavad valuvormis kokku kaks erinevat
plastmaterjali, kaks alumiiniumdetaili
ja iiks roostevabast terasest keermelatt.
Varem oleks tulnud kdik need tooted
eraldi késitsi koostada. Téna teevad
selle t60 dra robotid, mistdttu on
koostamise aeg poole lithem.

Jaapanis toodetud Fanuc robotitega
komplekteeritud todkeskuse tootlikkus

on 480 detaili tunnis, iihelt tootmislii-
nilt tuleb aastas ligi 2,5 miljonit
komponenti. Tehases on taolisi nelja
robotiga todkeskusi kaks. Nende
arendamiseks investeeris ettevote
kokku ligi kaks miljonit eurot, mille
tasuvusaeg on ligikaudu neli aastat.
Tehasejuhi sonul on enamus inves-
teeringust kulunud mitte robotitele, vaid
robotite kiiljes ja timber olevatele
spetsiaallahendustele. ,,Robot ise on
masstoode hinnaga 20 000 kuni 40 000
eurot roboti eest. Kuid need osad
robotist, mis komponente nopivad ja
valuvormi paigaldavad, on projekteeri-
tud ja valmistatud meie 12 toote
kohaselt. Seetdttu kulus 1oviosa inves-
teeringust just inseneritddle ja roboti

haaratsitele,” selgitas Mdord.

Molema robotitega varustatud
tookeskuse to6s hoidmiseks on vaja
ithte tootajat, samas kui ilma robotiteta
oleks see kuue inimese to0. ,,Efektiiv-
sust tdstavad ka robotitele lisatud
videokaameratega teostatav tdielik
protsessikontroll ja automaatne laser-
markeerimine. Komponentide kvali-
teedi taset nditab ka see, et robotite
kasutamise ajal ehk kahe ja poole aasta
jooksul on miitidud kolmest miljonist
tootest liinivalmistusvea tottu tagasta-
tud vaid viis toodet,” toob Mdrd ndite.
See teeb tootekvaliteeti nditajaks 1,7
PPM-i (parts per million). Heaks
tasemeks loetakse aga kuni 50 PPM-i
ehk 50 vigast toodet miljoni kohta.
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P Robotid téétavad Enstos 24/5 ja

vajavad iildjuhul tdhelepanu vaid iihel
péeval aastas. Siis tuleb tehasesse
partnerettevotte hooldustehnik, kes teeb
ennetava hoolduse.

Tehasejuhi sonul kiisitakse sageli, et
kas robotid votavad inimestelt to0 éra.
,.Selge on see, et tootmine, nagu ka kogu
elu meie iimber, areneb pidevalt. Ilma ei
saakski. Ka ametid ja elukutsed on
seetdttu pidevas arenemises. Kindlasti
muutub robotite tulemisega inimeste to0,
mida néitab juba ka tina Eestis alles
algusjérgus olev tootmise robotiseeri-
mine. Osad to6kohad vihenevad, kuid
teised tulevad juurde. Néiteks suureneb
vajadus robotitehnikute ja mehhatrooni-
kute jdrele,” radkis Mord. Tema pikaaja-
line tootmise juhtimise kogemus niitab,
et inimkdte roll vaib kiill 18bi aja
muutuda, kuid péris ilma inimesteta ei
saa.

Koostéos valminud lahendus
Tehase juhi sonul oli robotite soetamisel
valikuid tehes laual variandid, kas
soetada Saksamaalt monevorra kallim
n-0 votmed katte lahendus voi votta

partneriteks veidi soodsam Pohjamaade
insenerlahendus, mis vajab parima
tulemuse saavutamiseks tihedat koos-
t66d. Kuna esimesed valuvormid olid
selleks hetkeks koostddpartneril juba
valmis, siis n-6 votmed kétte lahendus ei
sobinud ja valik langes pdhjanaabrite
kasuks. Mordi sdnul tdhendas see
ettevottele kiill suuremaid véljakutseid
kogu projekti juhtimisel, sobiva tule-
muse saavutamisel ja ka suuremat
ajakulu, kuid positiivse poole pealt andis
see Ensto Enseki tootajatele voimaluse
insenerlahenduste vilja tootamisel kaasa
radkida, omandada vaértuslikke koge-
musi ja tOsta kompetentse.

Tallinna tehase tehnikajuhi Artur
Lipnikovi eestvedamisel on Soome
partner teinud robotite t6s mitmeid
arendusi. Robotite soetamise ajal
plastivalu juhina t66tanud mehel on
Tallinna Tehnikaiilikooli inseneriharidus
ja ligi 15 aastat plastitdostuse tehnoloo-
gia kompetentsi, millele lisaks ka ligi 10
aastat robootika kasutamise kogemust.

Lipnikovi sdnul ongi arendusettepa-
nekuid aidanud teha tema pikaajaline ja
mitmekesine praktiline kogemus ja

Ensto on 1958. a Ensio Miettineni
poolt rajatud perefirma, millel on
Euroopas ja Aasias kokku ligi 1600
tootajat. Ensto on jagatud kolmeks
ariuksuseks: Ensto Electrification,
Ensto Lighting, Ensto Utility Networks.
Lisaks on Enstol eraldiseisev ettevotte
Ensto Solutions, mis tegeleb elektriau-
tode laadimislahendustega ja uute
lahenduste valjatootamisega tervele
Ensto Grupile. Eestis tegutseb Ensto
Ensek tehastega Tallinnas ja Keilas.
Ensto Ensekis tootab kokku ligikaudu
450 todtajat, neist ca 120 Tallinnas.
Ensto eesmark on olla rohelise ja
nutika energia kasutamise ja jaotamise
alal juhtivaks ettevotteks maailmas.
Tallinna tehase plastitootmises todtab
17 survevalu masinat, millest 15 on
varustatud spetsiaalsete portaalroboti-
tega ja millest kaks todtavad koos nelja
robotiga tookeskustes.

inseneritaust. ,,Kdige selgemalt tulevad
arendusvajadused esile just roboti seadis-
tamise ja kasutamise kdigus. Mitmed
neist on saanud selgeks tdnu meie
seadistajate tihelepanelikkusele. Oleme
seejdrel otsinud voimalusi, kuidas
kasutamise kéigus vélja tulnud prob-
leemi voimalikult tGhusalt ja hasti
lahendada. Robotite kasutamise ajal on
partnerettevote meie ettepanekutele
tuginedes teinud mitmeid arendusi,”*
radkis Lipnikov.

Niiteks tehti ringi robotite todkeskuse
laadimissiisteem, et masin paneks tooted
liinile alati iihte ja samasse asendisse.
,.~Varem sattusid tooted liinile suvalises
asendis, mistottu robotite fotosilm ei
suutnud 2/3 juhul tuvastada, et toode on
liinilt votmiseks valmis. See tdhendas
aga tootmises roboti seisakut ja seeldbi
kadu. Selle arendusega voitis ettevote
20% tstikliaega. Samuti lisati ligi aasta
tagasi pearobotile liks lisakaamera, mis
aitab pearobotile anda signaali, kuhu
tépselt toote sees panna paigutatav
komponent. Need on vaid kaks ndidet
meie ettepanekul ellu viidud arendus-
test,” ridkis tehnikajuht.



Voéimalus robotex-
polvkonnale
Peeter Mordi sonul néditas Ensto koge-
mus tootmise robotiseerimisel, et Eestis
ja Soomes ei ole tdna piisavalt kogemu-
sega robootika partnereid ja konkurents
puudub. ,,Tahes-tahtmata peame tunnis-
tama, et parim kompetents selles
valdkonnas asub Saksamaal. Eestile
kdige lahem oskusteave todstusautomaa-
tikast asub Soomes, kuid ka sealne
kogemus erinevatest valdkondadest ei
ole alati piisav. Nii olime oma tootmist
robotiseerides olukorras, kus koordinee-
risime kolme erineva koostoopartneri
tegevusi, mis ndudis meilt viga palju
juhtimisressurssi ja pikendas kogu
arendusprojekti valmimise aega. Samas
saime seeldbi hindamatu kogemuse,
mida valmis lahenduse puhul saanud ei
oleks,” selgitas ta. Mord lisab, et kuigi
meie regioonis vajaliku kompetentsi
puudumine on tédna probleem, on see
Eesti inseneriettevotetele voimalus.
Nagu muudki valdkonnad, on ka

to0stus nutika tootmise suunas litkumas.
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,Olen erinevatel Industry 4.0 seminari-
del ja teema meediakajastusi jalgides
hakanud motisklema selle iile, kas on
voimalik hiipata kohe Industry 4.0
maailma jattes vahele robotiseerimise
etapp. Voibolla on see Eestis voimalik.
Reaalsem tundub mulle aga see, et aastal
2023 tootab Ensto tehastes tinase 30
asemel 100 todstusrobotit,” radgib
pikaajalise kogemusega juht.

,,Minu iiks unistusi on see, et aastal
2020 on kodumaine robootika know-how
piisavalt hea, et saaksime valida kodu-
maised arenduspartnerid.” Seda ei ole
voimalik aga saavutada ilma koolituse ja
kogemuste jagamiseta. Tema teiseks
unistuseks on, et alates 2018 oleks Eestis
voimalik koolitada plastitoostuse
seadistajaid. Siin on Eestis olnud
tithimik viimased 10 aastat.

Viis olulist komponenti

Peeter Mordi sonul on heaks plastivalu
tooteks vajalikud viis komponenti. Need
on: histi konstrueeritud ja todkindel
valuvorm, tookindel valumasin koos

plaatide ja erikujuliste sabloonid
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robotiga, kvaliteetne tooraine, plastivalu
tehnoloogiat arvestav hea tootedisain ja
viga kompetentsed seadistajad. ,,Kui
tiks neist viiest komponendist ei ole
piisavalt hea, on tulemuseks ebaefek-
tiivne protsess — néiteks kdrgem protses-
sipraagi hulk, pikem tsiikliaeg — mis
kokkuvdttes tdhendab korgemat toote
omahinda,” selgitab ta.

Mord julgustab Eesti insenere
motlema tdna katmata nissi tditmisele.
,.Eesti on tugev start-up ja I'T-riik, aga
nutika todstuse vallas on meil kdik
voimalused lahti. Eestis on tédna kasva-
mas robotexi-polvkond, kes on juba
lapsest peale harjutanud lego-robotite ja
Robotexide toel nutikat mdtlemist. Kui
see polvkond tooks oma motteviisi Eesti
toostusesse ja oleks valmis robotkeskusi
projekteerima ja kasutama, saaks Eesti
toostus kasvada kiiresti nutikaks
toostuseks, on Peeter Mord lootusrikas.
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I?asutusjuhendite ja kataloogide triikk S
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